Szczeg6btowa Specyfikacja Techniczna M.14.02.03

M.14.02.00 ZABEZPIECZENIE =~ ANTYKOROZYJNE  KONSTRUKCJI
STALOWEJ

M.14.02.03 POWLOKI MALARSKIE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneja swymagania dotyere wykonania
i odbioru robét zwizanych z wykonywaniem malarskiego zabezpieczertgkarozyjnego na metalizowanych
elementach konstrukcji stalowych wykonywanyehramach remontu kladki w agu ul. Dabrowskiego nad
torami PKP w Tarnowskich Gérach

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument Przetargowy i Komtiak przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techn& dotycz zasad prowadzenia robét zmanych z
wykonywaniem i odbiorem malarskiego zabezpieczantgkorozyjnego na metalizowanych elementach stalbw
konstrukcji i obejmui:

« wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnemwsitukcii,

e dobdr ochronnego systemu malarskiego,

» wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozgimegytworni (dotyczy balustrad),

« wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozgjmegbudowie (konstrukcja podstawowa ktadki)
» kontrok jakosci wykonywania robot.

Powyzsze zabezpieczenie w swoim zakresie obejmuje raigabezpieczone wcaeej przez metalizagj
zgodnie z SST M.14.02.02.

1.4. Okreslenie podstawowe

1.4.1. Korozja — wzajemne fizykochemiczne oddziatywanie metalegoj otoczenia, ktére powoduje zmiany
wihasciwosci metalu i mae czsto prowadzi do pogorszenia funkcji metaldrodowiska lub systemu
technicznego, ktérego element stanowi.

14.2. Warstwa — cihgle nie wyschrite wymalowanie, otrzymane z wyrobu lakierowego weuhacie
pojedynczego nai@nia.

1.4.3. Powloka— ciagta warstwa metaliczna lubagite wyschngte wymalowanie uzyskane z farby, otrzymana po
jednokrotnym naniesieniu.

1.4.4. Powloka technologiczna- cienka powtoka nakladana na powtoki metalizaafiryskowej.

1.45. Powloka migdzywarstwowa — powloka pomidzy powloky gruntowa lub technologiczmn a powlol
nawierzchniow

1.4.6. Powloka nawierzchniowa — ostatnia powloka systemu malarskiego, przezmaczdo ochrony
znajdupcych s¢ pod ni powlok przed wplywemsrodowiska, przyczyniafa si¢ do catkowitej,
deklarowanej przez system ochrony przed karozz nadajca odpowiedni barwe.

1.4.7. Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnegoodnowa istniejcej powtoki antykorozyjnej lub wykonanie
nowej powtoki antykorozyjnej.

1.4.8. Farba — pigmentowany wyrdb lakierowy w postaci cieczystgdub proszku, ktory natony na podige
tworzy kryjaca powtokg o whasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub specyficzngdnhicznie.

1.4.9. Ochronny system malarski— suma powtok z farb lub podobnych produktéw, &ttida otrzymane, lub
ktére jw otrzymano na podia, w celu ochrony przed korazj

1.4.10. Podioze— powierzchnia, na ktgmaktada s, lub juz natazono, wyréb lakierowy.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot

Ogolne wymagania dotygze Robdt podano w SST M.00.00.00. "Wymagania Ogoine
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jekarykonania Robo6t i ich zgodéé z Dokumentagj Projektova,
SST i poleceniami Kierownika Projektu.
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2. MATERIALY

Dopuszczone jest stosowanie materiatdw wchoglzh w sktad systemu malarskiego posiacdago
wazna Aprobat Techniczi IBDIM i zalecanych przez producenta diycia na powierzchni metalizowane;.
Malarskie zabezpieczenie antykorozyjne stadokéidzie epoksydowo — poliuretanowy system malarski
zlozony z nasgpujacych powtok:

» powloka technologiczna (uszczelaizg) wykonana z farby epoksydowej grubopowlokowej z
dodatkiem rozcikczalnika w iléci 20%, lub z farby epoksydowej niskasieczkowej przeznaczonej
do doszczelniania metalizacji

e powloka medzywarstwowa wykonana z farby epoksydowej grubopkedvej, charakteryzagej sk
diugim czasem do natenia kolejnej warstwy, zawietgiej wypetniacze ptatkowe z tlenkéw metali
lub aluminium,

* powloka nawierzchniowa wykonana z farby poliuretaep alifatycznej, grub& warstwy
nawierzchniowej powinna zapewdiawtasciwe walory Kkolorystyczne i mitiwosci uzyskania
zaktadanych parametréw wiw warstwy (m.in. grido

Nominalna grub& zastosowanego systemu malarskiego musni®/mniejszaniz 250pum.

Wybér konkretnego zestawu zostanie dokonany padstawieniu przez Wykonawc
PZJ-u zabezpieczenia antykorozyjnego zaopiniowapezgr Projektanta i Kierownika Projektu. System
malarski musi posiadgpozytywne referencje dotyaze realizacji w budownictwie mostowym w tym szcZegd
dla powierzchni metalizowanych.
Wymagane jest tade wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjneggodnionego z Projektantem.

2.1. Akceptowanie materiatdw

Kierownik Projektu jest uprawniony do akceptacjsthwcy materiatdw. Wykonawca jest obarany do
dokumentowania odpowiedniej jadad wszystkich partii dostaw materiatow.

2.2. Badanie materiatow

Kierownik Projektu mee nakazéawykonanie badajakaosci materiatu do wykonania malarskich zabezpiécze
antykorozyjnych. Badania nale przeprowad# wedtug normy przedmiotowej lub Aprobaty Technigzme
oparciu, o ktég materiat zostat dopuszczony do stosowania w mastbwie. Badania farb natg przeprowadi
tuz przed ich ayciem.

2.3. Przechowywanie materiatdw

Materialy do wykonania malarskich zabezpidgczantykorozyjnych powinny Wy przechowywane w
okreslonych przez producenta warunkach i niezdfiniz wynika to z okrélonego przez producenta okresu trwaio
materiatu.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST M.00.00.00. "Wymagania Ogoine".
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapdztu zapewniajcy prawidlowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacfihaicznej oraz zgodnie z zatm technologi.

4, TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Sposéb transportu materiatolv Iu
wyrobéw przewidzianych do wykonania zabezpieczeam#ykorozyjnego nie mie powodowd obnizenia ich
jakaosci lub powstania uszkodie

W czasie transportu nalezwracad uwag; aby nie uszkodzipowitoki antykorozyjnej.

Jereli Wytwérca konstrukcji przekazuje innemu przedsbiorstwu wykonugcemu monta, obowizkiem
Wytworcy jest przekazanie konstrukcji po transpmrobztadunku i wykonaniu napraw ewentualnych
uszkodzé powtok powstatych w transporcie.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST M.0@O0"'Wymagania ogolne".
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5.1.

5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

Wykonanie malarskich zabezpiecheantykorozyjnych w wytwérni

Wykonanie powtoki technologicznej ( uszelniajacej ).
Naniesienie powtoki technologicznej powinno np&t najp&niej w cagu 4h od zakaczenia procesu
metalizacji. Dopuszczalna metoda naktadania povitokiatrysk bezpowietrzny.
Do malowania mzna przysipi¢ po odebraniu przez iginiera Projektu warstwy metalizowane;.

Wykonanie powloki midzywarstwowej

Powiok; migdzywarstwowy nalezy nanigé¢ na powtok technologicza w przedziale czasu olélenym
przez producenta farby. Dopuszczalne metody nakiadaowtoki to natrysk bezpowietrzny, a tak
naktadania za pomagedzla w miejscach trudnodeghych i przy wykonywaniu zaprawek.

Miejsca pajczen

W miejscach przysziych pgizen spawanych wykonywanych podczas maatkonstrukcji naley
zostawt niezabezpieczone systemem malarskim pasy o szeid@) mm z kadej strony palczenia
(50 mm oczyszczone podi® oraz 50 mm powloka metalizacyjna )

i zaklek je tama kolejno po oczyszczeniu konstrukcji i procesie atighc;ji.

Wykonanie malarskich zabezpiechaeantykorozyjnych na budowie

Wykonanie zabezpiecheantykorozyjnych w miejscach pohczei

Miejsca wykonanych patzer spawanych oraz pozostate miejsca niezabezpieeatyeorozyjnie umg
wody z dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowegpamatu odtluszczggego, a nagpnie sptuké
czyst woch | wysuszy. Tak przygotowane podie oczyci¢ do wymaganego stopnia przygotowania
powierzchni i wykonéa na nim powlok metalicza. W dalszej kolejnéci na wykonan powtoke metaliczia
(zaréwno wykonamnna budowie jaki i wykonayrw wytworni i zaklejom taéma) nalezy natary¢ ten sam
system malarski co w wytwaérni.

Wykonanie napraw uszkodzezabezpieczenia antykorozyjnego
Uszkodzenia zabezpieczenia antykorozyjnego zgalezupetnt tymi samymi powtokami, ktére byty
zastosowane w wytworni. Wykonawca musi zapéwgierownikowi Projektu maliwosci odbioru kadej
czynnaci oddzielnie. Wykonawca dopilnowuje by naprawyhbigy robione natychmiast po ustaleniu
przyczyny powstawania uszkodz&Vszystkie prace malarskie (f&knaprawy) muszby¢ wykonywane w
warunkach okrédonych przez producenta w kartach technicznych ydetav.

Wykonanie powtoki nawierzchniowej

Przed naniesieniem powtoki nawierzchniowepqadwierzchng nalezy doktadnie um§ wods z dodatkiem
detergentu, emulgatora lub gotowego preparatu smithajcego, a nagpnie sptukd czyst wodh i
wysuszy. Na tak przygotowan powierzchng nalezy nanigé¢ powloke nawierzchniow w
wyspecyfikowanej grubiei. Dopuszczalne metody naktadania powtoki to rsittyezpowietrzny, a tak
naktadania za poma@edzla w miejscach trudnodegiych i przy wykonywaniu zaprawek.

Malowanie naley zakaiczy¢ na godzig (w 20°C) przed zachodem sica. Umaliwi to wyschnkcie
powtoki przed osadzeniemesivieczornej rosy. Niewskazane jest malowanie w wligtrzne i bardzo
wilgotne - wilgotnd¢ wzglkdna powietrza podczas malowania nie powinna prezigd0%.

Przed wykonaniem powtoki nawierzchniowej Kierowiitkojektu dokonuje odbioru powtok dotychczas
wykonanych i nakazuje w miarpotrzeb wykonanie napraw. zé# w trakcie montau konstrukcji
stwierdzono wysipowanie fragmentéw stale zawilgoconych, ktorych gtawia w projekcie technicznym
nie przewidziano, Kierownik Projektu i nakazé wykonania dodatkowych warstw malarskich na koszt
Zamawiajcego.

BiHP i ochronarodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obgmujacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BiHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Kierownik Projekieimaze nakazéwykonania czynniei, ktorych
wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepiddalezy dazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukgji
na budowie odbywato sprzy pomocy urazdzer o zamkngtym obiegu, by dérodowiska nie
przedostawaly sipyly metaliczne.
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6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakdci rob6t antykorozyjnych powinna bygodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3 przy czym
przyczepné& powinna by badana jedynie w przypadkachtpliwych
i spornych.

7. OBMIAR

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia amogggnego konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie z S&kumentagj projektova i obmiarem konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbior péwimalarskiej. Odbiér polega na gdkinach
wykonanych przez przedstawiciela Kierownika Prajelgdprawdzeniu, czy pomierzone w losowo wskazaipyzbz
Kierownika Projektu punktach grulgn zabezpieczenia antykorozyjnego spetiaivymagania projektu
technicznego. #czna grubg&t zabezpieczenia antykorozyjnego ( metalizacja tesyanalarski ) nie powinna by
mniejszaniz 450um..

Odbiér zabezpiecteantykorozyjnych naley prowadzt tacznie z odbiorem obiektu. Na konstrukcji powinny
pozosté trwate oznaczenia sposobu wykonania zabezpiega/korozyjnych i ich wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne zasady dotyasee ptatnéci podano w SST M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 i wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnegozyaiezyjmowa: zgodnie z obmiarem
i ocery jakosci wykonanych robot.

Cena wykonania robét obejmuije:

—dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

—przygotowanie podim,

—naniesienie w wytwdrni powtoki technologicznej igahzywarstwowe;j,

—haniesienie w warunkach budowy powtoki nawierzctugip

—wykonanie ewentualnych napraw uszkatipewtok,

-sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakoglamentow,

—wykonanie wszystkich wymaganych bada

—umazliwienie przedstawicielowi lzyniera Projektu wykonywania jego czyrieg

—wykonanie i rozbiérka rusztoigpomostéw i oston chromiych ludzi i teren w obszarze rob6t w
trakcie wykonywania napraw i powtok malarskich.

Do ceny nalgy doliczy¢ koszty zwizane z robotami na terenach prywatnych i wyaikani z tego tytutu
kosztami.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
1. PN-EN ISO 12944-1/8:2001 Ochrona przed karé&pnstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systemow malarskich.
2. PN-ISO 8501-1/3 Przygotowanie pagiostalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena cz§sit@owierzchni.
+ Zmiany, dodatki i poprawki.
3. PN-EN ISO 2808 :2000 Farby i lakiery - Oznaceagubdci powtok.




