Budowa chodnika przy ul. Pomorskiej i Hipotecznej w Tarnowskich Gérach ST-09

ST —09 ORGANIZACJA RUCHU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem oznakowania przy realizacji inwestycji ,Budowa chodnika przy ul. Pomorskiej i
Hipotecznej w Tarnowskich Gérach”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg wykonania i obioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego i poziomego w ramach docelowej organizacji ruchu.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
1.4.2. Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni, ktérego umieszczana jest tre$¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.).
1.4.3. Lico znaku — przednia czgs¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze byé wykonane jako
malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegéinych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku moze byc zatopione w tarczy znaku.
1.4.4. Konstrukcja wsporcza znaku — stupek (stupki), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.)

2. MATERIALY
2.1 Znaki pionowe

Wielkosci znakéw oraz rodzaj zastosowanej folii odblaskowej sg podane w dokumentac;ji projektowe;.
Znaki drogowe powinny miec¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B”) nadany przez uprawniona jednostke.

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczag znaku, a takze sposob
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornos¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wpltywy
atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczna) przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez producenta lub dostawce. Producent lub
dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwato$¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

— instrukcje montazu znaku,
— dane szczegoétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
— instrukcje utrzymania znaku.

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego jest blacha stalowa ocynkowana.
Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci, co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozja
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakdéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka, bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan,
wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze
wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego wymiaru znaku. Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nieostre.
Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych musza byc¢
usuniete. Tarcza znaku powinna posiada¢ podwdjnie zagiete krawedzie.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajgcej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie
technicznej. Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z tarcza
znaku przez caly okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania,
ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposéb potgczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odigczenie od tarczy bez jej
zniszczenia
2.2. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze nalezy wykonac z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez Inzyniera.

Rury powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm.Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna
wykazywac wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci,
pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Gorny
koniec rury musi by¢ zabezpieczony przed przedostawaniem sie wody do srodka stupka. Dopuszczalna
miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury. Konstrukcje wsporcze znakéw
drogowych pionowych musza mie¢ barwe szara neutralna z tym, ze dopuszcza sie barwe naturalna pokry¢
cynkowanych.

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej zobowigzany jest do wydania gwarancji na okres
trwatosci znaku uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji sg wtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej
lub elementow mocujgcych oraz trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.
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2.3. Materialy do wykonania oznakowania poziomego
2.3.1. Materiaty do znakowania grubowarstwowego

Materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny by¢é materiaty umozliwiajgce naktadanie ich
warstwa grubosci minimum 3,0mm. Wiasciwosci fizyczne materiatéw do znakowania grubowarstwowego i
wykonanych z nich elementéw prefabrykowanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom.
Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi posiada¢ Aprobate Techniczng
dopuszczajaca do jego stosowania zgodng z ,Warunkami technicznymi” POD-97, IBDiM, Zeszyt 55.
2.3.2. Zawartos¢ skladnikéw lotnych w materiatach do znakowania grubowarstwowego

Zawartos¢ sktadnikow lotnych (rozpuszczalnikéw organicznych) nie powinna przekracza¢ w materiatach
do znakowania cienkowarstwowego 30% (m/m). Nie dopuszcza sig stosowania materiatdw zawierajgcych
rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen, ksylen) w ilosci wiekszej niz 10%. Nie dopuszcza sie stosowania
materiatdw zawierajgcych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.
2.3.3. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na
materialy do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialnos¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu
wigzki Swiatta wysytanej przez reflektory pojazdu. Kulki szklane powinny charakteryzowac sie wspotczynnikiem
zatamania powyzej 1,50 i wykazywac¢ odpornosé na dziatanie wody. (dopuszcza sie do 20 % kulek z defektami).
Wiasciwosci kulek szklanych okre$la Aprobata Techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Roboty zwigzane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania pionowego mogg by¢ wykonane recznie lub
przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego, zaakceptowanego przez Inzyniera.
Roboty ziemne zwigzane z ustawieniem oznakowania pionowego mozna wykonac recznie lub przy uzyciu
dowolnego sprzetu mechanicznego, zaakceptowanego przez Inzyniera.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystepujgcy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robot,
powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— szczotek mechanicznych (zaleca sie stosowanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajace) oraz
szczotek recznych,
- frezarek,
- sprezarek,
- uktadarek mas termoplastycznych.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéw do znakowania pionowego

Transport znakdw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywac
srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.
4.2. Transport materiatéw do znakowania poziomego

Materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajgcych szczelnos¢,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wtasciwosci materiatow. Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi
Srodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Oznakowanie pionowe
Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczy¢:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni,
- wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchytka od pionu, nie wigcej niz £ 1 %,
- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,
- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni nie wiecej niz £ 5 cm.

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrot. Materiat i sposdb wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi
umozliwiac, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odfgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres
uzytkowania znaku. Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia sSrub mocujgcych przez lico znaku.

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi miec tabliczke znamionowa z:
— nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytworcy lub

dostawcy,
— data produkcji,
— 0znaczeniem dotyczgcym materiatu lica znaku,
— data ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata rowniez miesigc i rok
wymaganego przegladu technicznego. Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposoéb trwaly i
wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.
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5.2. Oznakowanie poziome

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczys$ci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z pytu,
kurzu, piasku, smardw, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego specyfikaciji
technicznej i zaakceptowanego przez Inzyniera. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania
oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

Wykonawca moze rozpoczg¢ roboty po stwierdzeniu, ze warunki atmosferyczne w czasie
wykonywania robot bedg zgodne z warunkami okreslonymi dla odpowiedniego rodzaju farby uzytej
do malowania. Temperatura powierzchni malowanej i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej + 5°C,

a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ mniejsza od 85%.

Przed przystgpieniem do wykonania oznakowania poziomego nalezy wykonac¢ przedznakowanie. Znaki
te w postaci cienkich linii lub kropek nalezy wykonywac nietrwatg farbg, np. farbg silnie rozrzedzong
rozpuszczalnikiem.

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatow.

Wykonanie znakowania drogi materiatami grubowarstwowymi powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta
materiatéw, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami. Materiat
znakujacy nalezy nakfadac¢ w formie oznakowania strukturalnego o grubosci minimum 3,0mm, zachowujgc
wymiary i ostros¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowa¢ przy pomocy grzebienia
pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej, podktadanej na drodze malowarki. llo§¢ materiatu zuzyta w
czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze sie r6zni¢ od ilosci ustalonej, wiece;j
niz o 20%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie zgodnosci  z
aprobata techniczna lub z deklaracjg zgodnosci wydang przez producenta.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania oznakowania pionowego
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzic:
— zgodnos$¢ wykonania znakdéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos$¢
zamocowania znakoéw),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,
— poprawnos¢ ustawienia stupkow.
6.3. Badanie w czasie wykonywania oznakowanie poziomego
Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.
Wymagania techniczne dla oznakowania poziomego okreslone zostaty w tabelach 1i 2.

Tabela 1. Minimalne wymagania dla stalego oznakowania poziomego drég

Wiasciwosci Wymaganie
Wspotczynnik luminacji  (widocznos¢ w dzien) 0,30
Powierzchniowy wspétczynnik odblasku [mcd/m? Ix] (widocznosé 100
W hocy)
Wskaznik szorstkosci [SRT] 45
Trwatos$¢ (wg skali LC PC) 6

Tabela 2. Wspéitrzedne chromatycznosci x, y dla statlego oznakowania poziomego drég

Wspotrzedne punktdéw naroznych
1 2 3 4
X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375

Trwato$¢ oznakowania oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali na zasadzie poréwnania z
wzorcami, wg POD-97, powinna wynosi¢ po 12-miesigcznym okresie eksploatacji oznakowania co najmniej 6.

Za czas schniecia oznakowania przyjmuje sie czas uptywajgcy miedzy wykonaniem oznakowania a jego
oddaniem do ruchu. Czas schniecia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego przez
producenta, z tym Ze nie moze przekracza¢ 2 godzin.

Grubos$¢ oznakowania powinna wynosi¢ dla oznakowania cienkowarstwowego 0,3 + 0,8 mm (grubos¢ na
mokro bez kulek szklanych).

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, powinny odpowiada¢ nastepujgcym warunkom:
- szerokos¢ linii moze rézni¢ sie od wymaganej o £ 5 mm,

- dtugosc linii moze byé mniejsza od wymaganej co najwyzej o 5 cm lub wieksza co najwyzej o 15 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi oznakowania pionowego jest szt. (sztuka) zamontowanych i odebranych
znakéw oraz konstrukcji wsporczych.

Jednostkg obmiarowg oznakowania poziomego jest metr kwadratowy (m2) powierzchni naniesionych
znakow na jezdni.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki
pozytywne.
8.1. Odbidr ostateczny

Odbidr robdt oznakowania dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiodr ostateczny powinien byé dokonany po catkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikéw pomiarow i
badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.
Cena 1l m? wykonania oznakowania poziomego obejmuje:

— zakup i transport materiatow,

— roboty pomiarowe przy wytyczaniu osi linii i znakoéw,

— oczyszczenie nawierzchni przed malowaniem,

— wykonanie przedznakowania,

— wykonanie oznakowania zasadniczego,

— badania kontrolne,

— zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem i najezdzaniem do czasu wyschniecia oznakowania,

— oznakowanie robét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12899-1 State pionowe znaki drogowe — Czg$¢ 1. Znaki state

2. PN-EN 12899-4 State pionowe znaki drogowe — Cze$¢ 4. Zaktadowa kontrola produkcji.

3. PN-EN 12899-5 State pionowe znaki drogowe — Czes$¢ 5. Wstepne badanie typu.

4. PN-EN 12767 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych — wymagania
i metody badan.

5. PN-EN 1436:2000 Materiaty do poziomego znakowania drég. Wymagania dotyczgce

poziomych oznakowan drog.
6. PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego znakowania drég. Witasciwosci fizyczne.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw
technicznych dla znakoéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego

i warunkow ich umieszczania na drogach. poz. 2181 Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia

2003r.

2. Warunki techniczne. Poziome znakowanie drow. POD-97. Seria ,|I” — Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55.
IBDIM W-wa 1997
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