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M.19.01.04. BALUSTRADY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikaciji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej SpecyfikacjchAreécznej § wymagania dotyce wykonania,
montau i odbioru balustrad na obiektach mostowych w r@mramontu ktadki w eigu ul. Dhwbrowskiego nad
torami PKP w Tarnowskich Gérach.

1.2. Zakres stosowani&ST

ST jest stosowana jako dokument Przetargowy i abdwy przy zlecaniu i realizacji Rob6t
wymienionych pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zg@anych z wykonaniem i
montazem balustrad na obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa godne z obowkzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST M.00.00.00. ,,Wymagania @gtl

Balustrada — urzadzenie bezpiecistwa ruchu pieszego i/lub rowerowego stosowane W zapobiéenia
wypadngciu 0s6b lub pojazdow z obiektu.

1.5. 0Ogolne wymagania dotycgre Robot
Ogolne wymagania dotygze Robot podano w SST M.00.00.00. ,,Wymagania Qgoin

2. MATERIALY
2.1. 0Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materialdw, podano w SST M.00.00.00. ,,Wymag@mgalne”.

2.2. Szczego6towe wymagania dotygze materiatow

Stosuje si stalowe typowe balustrady wg Katalogu Detali Mastoh.
Nalezy zastosowéatyp balustrady okidony w Dokumentacji Projektowej. deli Dokumentacja Projektowa nie
podaje typu i wysokiei nalezy wykona balustrad zgodnie z kait BAL 1.0 w/w katalogu o wysokai 1.10
- balustrady naley wykona z ksztattownikéw i ptaskownikéw ze stali S235 Wi§-EN 10025-2,
- do spawaniazy¢ elektrod E35 ZZR wg PN-EN 499:1997 lub innych zagtowanych przez Kierownika
Projektu.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
3.2. Szczegotowe wymagania dotygze sprztu

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ima wykona przy wyciu dowolnego
typu spretu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogo6Ine wymagania dotygee transportu podano w SST M.00.00.00. ,,Wymagagane”.

4.2. SzczegOlowe wymagania dotygze transportu
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Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Natg je umigci¢ rGwnomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieéprzed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed usekami
samego elementu jak i natmej na niego powtoki antykorozyjnej.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotycgce wykonania Robot
Ogo6Ine wymagania dotygze wykonania Rob4t podano w SST M.00.00.00. ,,Wyana&gOgélne”.

5.2.  Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do egtacji rysunki robocze przedstaviicg:
- konstrukcg balustrad,
- rozwiagzanie dylatacji balustrad (m.in. nad asizeniami dylatacyjnymi obiektu mostowego),
- rozmieszczenie stupkow i dylataciji.
- sposOb kotwienia balustrady do obiektu.
Rysunki robocze mugaiwzgkdniac wszystkie warunki, w jakichdala montowane balustrady.

5.2.1 Balustrady
Balustrada powinna Bywykonana w wytworni w elementach o dhignodostosowanej do mtiwosci
przewozowych.

5.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy przed zabezpieczeniem ngleczysci¢ do 2 stopnia czysfoi wg PN-ISO 8501-
1/Ad1:1998/Ap1:2002.
Wszystkie elementy balustrad oraz wystejczsci zakotwigr powinny by zabezpieczone antykorozyjnie
przez metalizagjogniowa cynkiem o grubgci 200 mikrometréw zgodnie z wymogami normy PN-EN
1ISO1461:2000.
Polkczenia montzowe naley zabezpieczapoprzez cynkowanie natryskowe o grégianinimum 200
mikrometrow.
Balustrady nalzy dodatkowo po wykonaniu mora na obiekcie pokrywiapowtokami malarskimi (warstwa
gruntupca i nawierzchniowa) at¢znej grubéci min. 175 mikrometréw. Doboru zestawu farb dokona
Wykonaweca i uzyska akceptadfierownika Projektu. Kolor warstwy nawierzchniowe§y wskazania
Kierownika Projektu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6..  Ogollne zasady kontroli jakdci
Ogoblne zasady kontroli jako Rob6t podano w SST M.00.00.00. ,,Wymagania Cgoin

6.2. Kontrola spoin
Dopuszczalna klas wadliwoi spoin nie wysza nk W2 wg PN-EN 970:1999
6.3. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego
Pomiar grubéci powtoki cynkowej oraz powtok malarskich wg ENO178
6.4. Kontrola usytuowania
Dopuszczalna odchytka od prawidlowego przebiegumnosy 5 mm na diugei 8 m. Dopuszczalna
odchytka od rzdnych projektowych i odchytka od usytuowania w jgan stosunku do osi drogi +/- 1cm
OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST M.000Mymagania ogélne”
7.2  Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiaru jest 1m (metr) zamontowanej i odebrankjdteady.

ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogoblne zasady odbioru Robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST M.00MPNymagania ogéine”
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8.2. Szczegoblowe zasady odbioru Robét

Odbiorom podlegaj
- warsztatowe wykonanie balustrad
- balustrada po jej osadzeniu w konstrukcji i wy&oiu pohczen elementow
- ochrona antykorozyjna balustrad.

PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. 0Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w SST M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
9.2. Cena jednostkowa

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa, ktdra obejmuje:
- opracowanie rysunkow roboczych i uzyskanie atagpKierownika Projektu
- zakup i dostarczenie materiatow
- warsztatowe wykonanie balustrady
- transport i wbudowanie w obiekt
- ochror antykorozyja
- wykonanie wymaganych batlapomiaréw
W cenie jednostkowej mieszczie réwniez odpady i materiaty pomocnicze

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gy ze stali konstrukcyjnych — €& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnychstopowych

PN-89/H-84023.01 Stal ollenego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.

PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiaty dodatkado spawania. Elektrody otulone do
eCcznego spawania tukowego stali niestopowych i doakarnistych.
Oznaczenie

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniggezhczy spawanych. Badania wizualne

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszonetalansetod zanurzeniow (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania

EN ISO 2147 Powtoki niemagnetyczne na padimagnetycznym. Pomiar grumd powtok.
Metoda magnetyczna.

10.2. Inne przepisy

.Katalog detali mostowych” Biuro Projektowo-Badeze Drog i Mostéw "Transprojekt” - Warszawa Sp. z
0.0; Warszawa 2002
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