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M.14.02.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI  
STALOWEJ  

M.14.02.03    POWŁOKI MALARSKIE 
 
 

1. WSTĘP 
 

1.1. Przedmiot SST 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania  
i odbioru robót związanych z wykonywaniem malarskiego zabezpieczenia antykorozyjnego na metalizowanych 
elementach konstrukcji stalowych wykonywanych w ramach remontu kładki w ciągu ul. Dąbrowskiego nad 
torami PKP w Tarnowskich Górach 
 

1.2. Zakres stosowania SST 
 

 SST jest stosowana jako dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w pkt.1.1. 
 

1.3. Zakres Robót objętych SST 
              

             Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonywaniem i odbiorem malarskiego zabezpieczenia antykorozyjnego na metalizowanych elementach stalowych 
konstrukcji i obejmują: 

• wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji,  
• dobór ochronnego systemu malarskiego, 
• wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozyjnego w wytwórni (dotyczy balustrad), 
• wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozyjnego na budowie (konstrukcja podstawowa kładki) 
• kontrolę jakości wykonywania robót. 

PowyŜsze zabezpieczenie w swoim zakresie obejmuje miejsca zabezpieczone wcześniej przez metalizację 
zgodnie z SST M.14.02.02. 
 

1.4. Określenie podstawowe 
 

1.4.1. Korozja – wzajemne fizykochemiczne oddziaływanie metalu i jego otoczenia, które powoduje zmiany 
właściwości metalu i moŜe często prowadzić do pogorszenia funkcji metalu, środowiska lub systemu 
technicznego, którego element stanowi. 

1.4.2. Warstwa – ciągłe nie wyschnięte wymalowanie, otrzymane z wyrobu lakierowego w rezultacie 
pojedynczego nałoŜenia. 

1.4.3. Powłoka – ciągła warstwa metaliczna lub ciągłe wyschnięte wymalowanie uzyskane z farby, otrzymana po 
jednokrotnym naniesieniu. 

1.4.4. Powłoka technologiczna – cienka powłoka nakładana na powłoki metalizacji natryskowej. 
1.4.5. Powłoka międzywarstwowa – powłoka pomiędzy powłoką gruntową lub technologiczną a powłoką 

nawierzchniową 
1.4.6. Powłoka nawierzchniowa – ostatnia powłoka systemu malarskiego, przeznaczona do ochrony 

znajdujących się pod nią powłok przed wpływem środowiska, przyczyniająca się do całkowitej, 
deklarowanej przez system ochrony przed korozją oraz nadająca odpowiednią barwę. 

1.4.7. Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego - odnowa istniejącej powłoki antykorozyjnej lub wykonanie 
nowej powłoki antykorozyjnej. 

1.4.8. Farba – pigmentowany wyrób lakierowy w postaci cieczy, pasty lub proszku, który nałoŜony na podłoŜe 
tworzy kryjącą powłokę o właściwościach ochronnych, dekoracyjnych lub specyficznych technicznie. 

1.4.9. Ochronny system malarski – suma powłok z farb lub podobnych produktów, które będą otrzymane, lub 
które juŜ otrzymano na podłoŜu, w celu ochrony przed korozją. 

1.4.10. PodłoŜe – powierzchnia, na którą nakłada się, lub juŜ nałoŜono, wyrób lakierowy. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
 

 Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w SST M.00.00.00. "Wymagania Ogólne". 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót i ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
SST i poleceniami Kierownika Projektu. 
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2. MATERIAŁY  

Dopuszczone jest stosowanie materiałów wchodzących w skład systemu malarskiego posiadającego 
waŜną Aprobatę Techniczną IBDiM i zalecanych przez producenta do uŜycia na powierzchni metalizowanej. 

Malarskie zabezpieczenie antykorozyjne stanowić będzie epoksydowo – poliuretanowy system malarski 
złoŜony z następujących powłok: 

• powłoka technologiczna (uszczelniająca) wykonana z farby epoksydowej grubopowłokowej z 
dodatkiem rozcieńczalnika w ilości 20%, lub z farby epoksydowej niskocząsteczkowej przeznaczonej 
do doszczelniania metalizacji 

• powłoka międzywarstwowa wykonana z farby epoksydowej grubopowłokowej, charakteryzującej się 
długim czasem do nałoŜenia kolejnej warstwy, zawierającej wypełniacze płatkowe z tlenków metali 
lub aluminium,  

• powłoka nawierzchniowa wykonana z farby poliuretanowej, alifatycznej, grubość warstwy 
nawierzchniowej powinna zapewniać właściwe walory kolorystyczne i moŜliwości uzyskania 
zakładanych parametrów w/w warstwy (m.in. grubość). 

Nominalna grubość zastosowanego systemu malarskiego musi być nie mniejsza niŜ 250 µµµµm. 
Wybór konkretnego zestawu zostanie dokonany po przedstawieniu przez Wykonawcę  

PZJ-u zabezpieczenia antykorozyjnego zaopiniowanego przez Projektanta i Kierownika Projektu. System 
malarski musi posiadać pozytywne referencje dotyczące realizacji w budownictwie mostowym w tym szczególnie 
dla powierzchni metalizowanych. 
Wymagane jest takŜe wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnego uzgodnionego z Projektantem.  
 

2.1.  Akceptowanie materiałów 
 

Kierownik Projektu jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiałów. Wykonawca jest obowiązany do 
dokumentowania odpowiedniej jakości wszystkich partii dostaw materiałów. 
 

2.2.  Badanie materiałów 
 

Kierownik Projektu moŜe nakazać wykonanie badań jakości materiału do wykonania malarskich zabezpieczeń 
antykorozyjnych. Badania naleŜy przeprowadzić według normy przedmiotowej lub Aprobaty Technicznej w 
oparciu, o którą materiał został dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badania farb naleŜy przeprowadzić 
tuŜ przed ich uŜyciem. 

 

2.3.  Przechowywanie materiałów 
 

Materiały do wykonania malarskich zabezpieczeń antykorozyjnych powinny być przechowywane w 
określonych przez producenta warunkach i nie dłuŜej niŜ wynika to z określonego przez producenta okresu trwałości 
materiału. 
 

3. SPRZĘT 
 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST M.00.00.00. "Wymagania Ogólne". 
  Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegółowy dobór sprzętu zapewniający prawidłowe wykonanie robót 
określonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z załoŜoną technologią. 
 

4. TRANSPORT 
 

    Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. Sposób transportu materiałów lub 
wyrobów przewidzianych do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego nie moŜe powodować obniŜenia ich 
jakości lub powstania uszkodzeń. 

W czasie transportu naleŜy zwracać uwagę aby nie uszkodzić powłoki antykorozyjnej. 
JeŜeli Wytwórca konstrukcji przekazuje ją innemu przedsiębiorstwu wykonującemu montaŜ, obowiązkiem 
Wytwórcy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, rozładunku i wykonaniu napraw ewentualnych 
uszkodzeń powłok powstałych w transporcie. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 
 

Ogólne warunki wykonania robót podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogólne". 
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5.1.      Wykonanie malarskich zabezpieczeń antykorozyjnych w wytwórni 
 
5.1.1.      Wykonanie powłoki technologicznej ( uszczelniającej ). 

Naniesienie powłoki technologicznej powinno nastąpić najpóźniej w ciągu 4h od zakończenia procesu 
metalizacji. Dopuszczalna metoda nakładania powłoki to natrysk bezpowietrzny. 
Do malowania moŜna przystąpić po odebraniu przez InŜyniera Projektu warstwy metalizowanej. 
 

5.1.2.      Wykonanie powłoki międzywarstwowej 
Powłokę międzywarstwową naleŜy nanieść na powłokę technologiczną w przedziale czasu określonym 
przez producenta farby. Dopuszczalne metody nakładania powłoki to natrysk bezpowietrzny, a takŜe 
nakładania za pomocą pędzla w miejscach trudnodostępnych i przy wykonywaniu zaprawek. 
 

5.1.3.    Miejsca połączeń 
W miejscach przyszłych połączeń spawanych wykonywanych podczas montaŜu konstrukcji naleŜy 
zostawić niezabezpieczone systemem malarskim pasy o szerokości 100 mm z kaŜdej strony połączenia 
(50 mm oczyszczone podłoŜe oraz 50 mm powłoka metalizacyjna )  
i zakleić je taśmą kolejno po oczyszczeniu konstrukcji i procesie metalizacji. 
 

5.2.      Wykonanie malarskich zabezpieczeń antykorozyjnych na budowie 
 

5.2.1.    Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w miejscach połączeń 
Miejsca wykonanych połączeń spawanych oraz pozostałe miejsca niezabezpieczone antykorozyjnie umyć 
wodą z dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowego preparatu odtłuszczającego, a następnie spłukać 
czystą wodą i wysuszyć. Tak przygotowane podłoŜe oczyścić do wymaganego stopnia przygotowania 
powierzchni i wykonać na nim powłokę metaliczną. W dalszej kolejności na wykonaną powłokę metaliczną 
(zarówno wykonaną na budowie jaki i wykonaną w wytwórni i zaklejoną taśmą) naleŜy nałoŜyć ten sam 
system malarski co w wytwórni. 
 

5.2.2.      Wykonanie napraw uszkodzeń zabezpieczenia antykorozyjnego 
Uszkodzenia zabezpieczenia antykorozyjnego naleŜy uzupełnić tymi samymi powłokami, które były 
zastosowane w wytwórni. Wykonawca musi zapewnić Kierownikowi Projektu moŜliwości odbioru kaŜdej 
czynności oddzielnie. Wykonawca dopilnowuje by naprawy te były robione natychmiast po ustaleniu 
przyczyny powstawania uszkodzeń. Wszystkie prace malarskie (takŜe naprawy) muszą być wykonywane w 
warunkach określonych przez producenta w kartach technicznych produktów. 
 

5.2.3.      Wykonanie powłoki nawierzchniowej 
Przed naniesieniem powłoki nawierzchniowej całą powierzchnię naleŜy dokładnie umyć wodą z dodatkiem 
detergentu, emulgatora lub gotowego preparatu odtłuszczającego, a następnie spłukać czystą wodą i 
wysuszyć. Na tak przygotowaną powierzchnię naleŜy nanieść powłokę nawierzchniową w 
wyspecyfikowanej grubości. Dopuszczalne metody nakładania powłoki to natrysk bezpowietrzny, a takŜe 
nakładania za pomocą pędzla w miejscach trudnodostępnych i przy wykonywaniu zaprawek. 
Malowanie naleŜy zakończyć na godzinę (w 20°C) przed zachodem słońca. UmoŜliwi to wyschnięcie 
powłoki przed osadzeniem się wieczornej rosy. Niewskazane jest malowanie w dni wietrzne i bardzo 
wilgotne - wilgotność względna powietrza podczas malowania nie powinna przekroczyć 80%.  
Przed wykonaniem powłoki nawierzchniowej Kierownik Projektu dokonuje odbioru powłok dotychczas 
wykonanych i nakazuje w miarę potrzeb wykonanie napraw. JeŜeli w trakcie montaŜu konstrukcji 
stwierdzono występowanie fragmentów stale zawilgoconych, których powstania w projekcie technicznym 
nie przewidziano, Kierownik Projektu moŜe nakazać wykonania dodatkowych warstw malarskich na koszt 
Zamawiającego. 
 

5.2.4.      BiHP i ochrona środowiska 
Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BiHP i ochronie 
środowiska odpowiada Wykonawca. Kierownik Projektu nie moŜe nakazać wykonania czynności, których 
wykonanie naruszyłoby postanowienia tych przepisów. NaleŜy dąŜyć do tego, by oczyszczenie konstrukcji 
na budowie odbywało się przy pomocy urządzeń o zamkniętym obiegu, by do środowiska nie 
przedostawały się pyły metaliczne. 
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6. KONTROLA JAKO ŚCI 
 

Kontrola jakości robót antykorozyjnych powinna być zgodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3 przy czym 
przyczepność powinna być badana jedynie w przypadkach wątpliwych  
i spornych. 
 

7. OBMIAR  
 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji 
stalowych w postaci powłok malarskich zgodnie z SST, dokumentacją projektową i obmiarem konstrukcji. 
 

8.     ODBIÓR ROBÓT 
 

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiór powłoki malarskiej. Odbiór polega na oględzinach 
wykonanych przez przedstawiciela Kierownika Projektu i sprawdzeniu, czy pomierzone w losowo wskazanych przez 
Kierownika Projektu punktach grubości zabezpieczenia antykorozyjnego spełniają wymagania projektu 
technicznego. Łączna grubość zabezpieczenia antykorozyjnego ( metalizacja i system malarski ) nie powinna być 
mniejsza niŜ 450 µµµµm.. 
Odbiór zabezpieczeń antykorozyjnych naleŜy prowadzić łącznie z odbiorem obiektu. Na konstrukcji powinny 
pozostać trwałe oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczeń antykorozyjnych i ich wykonawcy. 
 

9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności  
 
 Ogólne zasady dotyczące płatności podano w SST M.00.00.00. "Wymagania Ogólne". 
 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 
 

Płatność za 1 m2 wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego naleŜy przyjmować zgodnie z obmiarem 
i oceną jakości wykonanych robót. 

   Cena wykonania robót obejmuje: 
− dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 
− przygotowanie podłoŜa, 
− naniesienie w wytwórni powłoki technologicznej i międzywarstwowej, 
− naniesienie w warunkach budowy powłoki nawierzchniowej, 
− wykonanie ewentualnych napraw uszkodzeń powłok, 
− sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów i oznakowań elementów, 
− wykonanie wszystkich wymaganych badań, 
− umoŜliwienie przedstawicielowi InŜyniera Projektu wykonywania jego czynności, 
− wykonanie i rozbiórka rusztowań pomostów i osłon chroniących ludzi i teren w obszarze robót w 
trakcie wykonywania napraw i powłok malarskich. 
Do ceny naleŜy doliczyć koszty związane z robotami na terenach prywatnych i wynikającymi z tego tytułu 
kosztami. 

 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 
 

10.1. Normy 
 

1. PN-EN ISO 12944-1/8:2001 Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. 

2. PN-ISO 8501-1/3 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. 
+ Zmiany, dodatki i poprawki. 

3. PN-EN ISO 2808 :2000 Farby i lakiery - Oznaczanie grubości powłok. 
 

 


