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M.15.03.04 NAWIERZCHNIE Z ASFALTU TWARDOLANEG O

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacjchrécznej § wymagania dotyegce wykonania i
odbioru robét zwizanych z wykonaniem warstwy auicej z asfaltu twardolanego w ramach w ramach remont
ktadki w ciagu ul. Dabrowskiego nad torami PKP w Tarnowskich Gérach

1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i niglge stosowéa
w zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunHcie

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujvszystkie czynnii zwigzane z utéeniem na obiektach
mostowych warstwy nawierzchni asfaltu twardolanegaziarnieniu 0/11mm i gru§oi 30mm.
Podiazem pod warstewiazaca jest powtoka izolacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Asfalt twardolany — mieszanka asfaltu lanego o odpowiednio dobranyadgie, ktorej produkcja i
wbudowanie g catkowicie zmechanizowane.

Pozostate okienia podane w niniejszej Specyfikacjizgodne z obowizujacymi normami oraz z okéeniami
podanymi w SST M.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot.

Ogo6lne wymagania dotygze Rob6t podano w SST M.00.00.00. ,Wymagania Gajoin
Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jgkah wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektovs,
SST i poleceniami Kierownika Projektu

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyere materiatow

Ogolne wymagania dotyaze materiatdw podano w SST M.00.00.00. ,Wymagargal@e”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotygze robot

Do wytworzenia mieszanki asfaltu twardolanego iaumeniu 0/11mm nalg stosowa:
- polimeroasfalt posiadajy aprobat techniczia IBDIM,
- kruszywo tamane granulowane wg PN-76/B-11112| ¢ht. 1,
- piasek naturalny wg PN-86/B-11113,
- wypetniacz mineralny — podstawowy wg PN-61/S-9650
- tadma bitumiczna daogkzenia spoin posiadaja Aprobat Technicza,
- emulsja kationowa modyfikowana posiaga Aprobat Technicza.
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2.2.1. Wymagania podstawowe dla kruszyw granulowanych
2.2.1.1. Wymagania podstawowe dla grysow
Tabela nr 1.
Lp. Wiasciwosci Wymagania
1 |Scieralndg¢ w bebnie Los Angeles, % ubytku masy, nieeéj niz:
a) po petnej liczbie obrotéw 25
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, w stosunku do kiytnasy po petnej liczbie obrotéw 25
2 | Nasikliwos¢, %, nie wecej niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeabrgch
- frakcja 4 - 6,3mm 15
-frakcja > 6,3mm 1,2
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
3 | Mrozoodpornét, % ubytku masy, nie weej niz: 2,0
4 | Mrozoodporné& wg zmodyfikowanej metody bezgedniej, % ubytku masy, nje
wiecej niz: 10
5 | Zawartd¢ ziaren < 0,075mm, % masy, nieceej niz:
- w grysie 2 — 6,3 mm 2,0
- w grysie > 6,3mm 15
6 | Zawarté¢ ziaren nieforemnych, % masy, nieeaj niz:
- dla frakcji 4 — 6,3 25
- dla frakcji 2 — 5 (do uszorstnienia) 15
- dla frakcji > 6,3 15
7 | Zawartd¢ nadziarna, % masy, nie ¢gej niz: 5
8 | Zawartd¢ podziarna, %masy, nie gaej niz: 10
9 | Zawartd¢ frakcji podstawowej dla frakcji i grup frakcji, %amy, nie mniej . 85
10 | Zawarté¢ zanieczyszczeobcych, %masy, nie atej niz: 0,1
11 | Przyczepn&@ do bitumu, %, co najmniej: 90
12 | Polerowaln& (dla grysow frakcji 2-4mm przeznaczonych do usniesia
nawierzchni) co najmniej: 57
2.2.1.2. Wymagania dodatkowe dla grysow

a) w przypadku stosowania grysow bazaltowych nigrpty one wykazywaoznak zgorzeli stonecznej i zmian natury
chemicznej — wymagane badania kruszywa ptehkwystpowania zgorzeli,

b) dla gryséw granitowych dopuszczassieralnégé po petnej liczbie obrotéw do 35%,

c) w przypadku stosowania grysow dolomitowych kiaggtunku 1 ich ilé¢ ogranicza sido 50% m/m we frakcji
grysowej, w mieszance z innymi kruszywami.

2.2.1.3. Wymagania dla piasku famanego i mieszanki drobnejrgnulowanej

Tabela nr 2.
Wymagania, % m/m
Lp. Wiasciwosci . mieszanka drobna
piasek tamany granulowana
0.075-2mm 0.075-4mm
1. | Skiad ziarnowy:
a) zawarté¢ frakcji 2 — 4mm, powsej - 15
b) zawarté¢ nadziarna, nie wtej niz 15 15
2. | Zawartg¢ ziaren mniejszych od 0.075, %, nieze&j niz 5-7 5-7
3. | Wskanik piaskowy, wekszy niz 65 65
4. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej niz 0.1 0.1
Barwa nie Barwa nie
5. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych ciemniejsza ri ciemniejsza ri
wzorcowa wzorcowa
2.2.2. Wymagania dla wypelniacza podstawowego

Zawartaé¢ weglanu wapnia CaCOw skale stanowicej surowiec do produkgciji

by¢ nie mniejsza 11 90%

wypetniacza powinna
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Tabela nr 3.
Lp. Wiasciwosci Wymagania
1. | Zawartd¢ ziaren mniejszych od:
- 0,3mm, % masy, nie mniejni 100
- 0,075mm, % masy, nie mniejzni 80
2. | Wilgotnd¢, %, nie wicej niz 1.0
3. | Powierzchnia wkgiwa, cm?/g 2500 - 4500
2.2.3. Wymagania dla piasku naturalnego
Tabela nr 4.
Lp. Wiasciwosci Wymagania
1. | a) zawart& ziarn < 0,075mm nie weEej niz % 1.0
b) zawarté¢ nadziarna ( >2mm) nie wéej niz % 10
c¢) wskanik piaskowy wgkszy niz 75
2. | Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych Barwa nie ciemniejsza od wzorca
3. | Zawarté¢ zanieczyszcaeobcych, nie wicej niz %

2.2.4.  Wymagania dla polimeroasfaltu

Tabela nr 5.
Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wynik Metoda badania
1. | Penetracja 0.1mm 30 +50 PN-EN 1426
2. | Temperatura reknienia Pik °C 60 + 70 PN-EN 1427
3. | Temperatura tamlivdgi wg Fraass'a °C <-10 PN-EN 12593
4. | Cigliwos¢ w 25°C cm >40 PN-C-04132
5. | Temperatura zaptonu °C > 200 PN-EN ISO 2592:@002
6. | Nawr6t spgzysty % > 50 TWT Polimeroasfalty Drogowe
IBDiM 1997

Polimeroasfalt musi spehdiavymagania TWT-PAD-2003 IBDIM i posiadaaproba¢ techniczia

wydamy przez upowzniona jednostk. Do warstwy wizacej nawierzchni naly stosowé polimeroasfalt
DE30B.
Wymagana jest Aprobata Techniczna IBDIM z zaznaerayve asfalt nadaje sina warstwyscieralne z asfaltu
twardolanego dla drég o ruchu bardzezkim. Zakres temperatur dla asfaltu odtomy jest a Aprobacie
Technicznej. Asfalt przeznaczony do produkcji paamnposiadé deklaract zgodndci (spetnid wymagania
zawarte a Aprobacie Technicznej).

2.2.5. Materiatl do uszczelnienia
Do wykonania uszczelnienia nafestosowa topliwa tasme samoprzylepmlub lepiszcze asfaltowe. Materiat
powinien posiadaAprobat Technicza wydana przez IBDiM oraz atest producenta.

3. SPRET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotyseze sprztu, podano w SST M.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

3.2. Szczegotowe wymagania dotygze sprztu
3.2.1. Wytwdérnia mieszanek mineralno-bitumicznych
Wytwornia o produkcji cyklicznej, powinna byw pelni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym

dajjcym maliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego. Wszystkie adzenia pomiarowe
powinny posiadaaktualneswiadectwo uwierzytelnienia.

Otaczarka powinna posiaflaurzadzenie umeliwiajace podgrzewanie wypetniacza, aby zapobiec
spadkowi temperatury produkowanej mieszanki mimerdlitumicznej poriiej 190°C.

Wykonawca ma obowrek przedstawi Kierownikowi Projektuswiadectwo dopuszczenia Wytwarni do
ruchu wydane przez Inspekcje Sanitarmtadze ochrongrodowiska.

3.2.2. Pozostaly sprzt

a) Ukladarka mechaniczna o wydajoioskorelowanej z wydajrgia wytworni, z automatycznym sterowaniem,
pozwalajcym na ut@genie warstwy z zafmm grubdcia i szerokdcia. Uktadarka powinna posiaéta
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- piyte roZcielajaca mag asfaltu twardolanego,
- podgrzewana bedkwibracyjm, profilujaca i zag:szczajca nawierzchry,
- sprzzong z uktadarly rozsypywark gryséw bitumowych.
b) walce stalowe gtadkie lekkie,
¢) szczotka mechaniczna,
d) sprzt do rcznego wykéczenia przy krawdziach (taczki,zelazka, gtadziki, promienniki podczerwieni,
lopaty, szczotki).

4, TRANSPORT

4.1. 0Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu, podano w SST M.00.00.00. ,Wymag@galne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotygee transportu

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
Wypelniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaiypkich,
umazliwiaj acych roztadunek pneumatyczny.
Asfalt naley przewozt w cysternach - termosach, z automatycregulacy temperatury, nie powodigych
przegrzania asfaltu.
Do transportu asfaltu twardolanego riglstosowa samochody — termosy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania dotyczce Robot

Ogo6lne wymagania dotygze Rob6t podano w SST M.00.00.00. ,Wymagania GajoIn
5.2. Szczeg6towe wymagania dotyaze wykonania rob6t

5.2.1. Wymagania ogélne
Wykonawca zobowazany jest we witasnym zakresie i na koszt wtasny do:

- sporadzenia receptury laboratoryjnej w oparciu 0 wymigainiejszej Specyfikaciji i przedienie ich do akceptaciji
przez Kierownika Projektu,

- sporadzenia szczeg6towej instrukcji wykonania nawierkchreediazenia jej do akceptaciji przez Kierownika
Projektu

- ulozenie odcinka prébnego zgodnie z punktem 5.7. si@gBpecyfikacii i przedienie wynikéw préb Kierownikowi
Projektu celem stwierdzenia, czy nawierzchnia wgkiama podstawie receptury laboratoryjnej speipmogi
niniejszej Specyfikacji.

5.2.2.  Warunki przyst apienia do rob6t
Asfalt twardolany nie nde by¢ uktadany w temperaturze otoczenizspej n -5°C. Nie dopuszczaesikiadania
asfaltu twardolanego podczas opadéw lub silnegmuwia

5.2.3. Podiaie

Podtaem dla uktadanej warstwy z asfaltu twardolanegayasstwa izolacji. Czas poeaizy utazeniem izolacji a
j€j przykryciem warstawiazaca nie mae byé krétszy od 24 godzin.
Podtae musi by suche i oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczgistypu piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo itp.
Brzegi kraveznikdw oraz innych uegdzen instalacyjnych jak wlazy, wpusty, itp. powinnyckgrzed utéeniem asfaltu
twardolanego posmarowane lepiszczem asfaltowym.

5.2.4. Projektowanie mieszanki mineralnej
Wykonawca ma obowiek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstaiaijej do zatwierdzenia
Kierownikowi Projektu co najmniej 2 tygodnie przaldnowanym rozpogziem robét.

Tabela nr 6. Skald ramowy mieszanki asfaltu twardanego

Lp. Sktadnik Asfalt twardolany o uziarnieniu 0/11
1. | Asfalt % m/m 6,5-7.8

2. | Wypelniacz % m/m (frakcja < 0.09mm) 20-30

3. | Grysy % m/in? 45 - 55
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iltu

4. | Piasek (famany i naturalny) % m/m 25-35
5. | Stosunek piasku tamanego do piasku naturalregajmniej 1.1
1) Skiad ramowy iléci grysow (tabela nr 6, Ip.3) powiniendayastpujacy:
Tabela nr 6a.
Lp. Frakcja grysu llos¢ grysu, % w mieszance mineralnej asfa
twardolanego o uziarnieniu 0/11
1. | Uziarnienie wiksze od 2mm 45 -55
2. | Uziarnienie wiksze od 8mm Powyej 15
3. | Uziarnienie wiksze od 11mm Ponizej 5

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnapiegé w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne
optymalnego uziarnienia: zestaw sit o wymiarackeloezmm: 0.09, 0.25, 0.71, 2, 5, 8, 11.0
Tabelanr7.

Wymiary oczek sit #, mm |

Mieszanka o uziarnieniu 0/11

Przechodzi przez oczka sita, % w m/m:

11 95-100
8 70-85
5 59-71
2 45-55
0,71 30-48
0,25 24-40
0,09 20-30
asfalt 6,0-7,5

a) wypelniacz powinien pochodzitéwnie z nmaczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszankigaiwzgkdnic
zwigkszony ubytek pytbw pochoalzych z kruszywa w procesie suszenia i przesievjaniia 50%0)
b) dopuszczasiv migjsce sita # 11mm, sito #12.8mm.

5.2.5. Projektowanie ilosci lepiszcza

Polega na wykonani co najmniej serii mieszangkna zawartdcia lepiszcza i sprawdzenie zgodoiach
parametrow z tablic
Tabela nr 8.

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
1. | Zawarté¢ wolnej przestrzeni % V nie wéej niz 2,0 PN-67/S-04001
2. | Nasikliwos¢ % m/m nie wgcej niz 0.5 PN-67/S-04001
3. | Temperatura rgknienia wyekstrahowanego asfaltu w °C njie PN-73/C-04021

wigcej niz 70
4. | Penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cnm? paihgdniem
525N (masa 52,5kg) wagju 30 minut, w temp. +40°C, mm od 1,0do 3,5 Pr PN-S-04001/13
5. | Wytrzymald¢ nasciskanie proste prébek szennych o DIN 1996 cz.12 (zat
wymiarach 7x7x7cm w temp. +22°CifRMPa od4do8 11.2 OST D-05.03.1p
6. | Wytrzymald¢ na rozciganie przy zginaniu probek w wg zalenasci podanych w
temperaturach: Ip. 7i8izal 11.4 OST Dt
a) 0°C (Ry) 03.05.12
b) 22°C (B
7. | Odporné& mieszanki mineralno asfaltowej namé rodzaje
napezen: R,:Rs 0d 0,8do 1,0
8. | Odpornét mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie
zmiennej temperatury:
R,22R,, nie wicej niz: 0.6

Celem sprawdzenia urabiadieh z mieszanki spelnigiej wszystkie powssze parametry naigwykona zardb probny
laboratoryjny o wielkéci ok. 3kg. Sprawdzenie polega na optycznej i marjiacenie mgiwosci utozenia warstwy
(mieszanka asfaltu twardolanego powinnekio sk uklada przy kcznym mieszaniu).

5.2.6.

Asfalt
Wypetniacz

Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Asfalt twardolany powinien Byvytwarzany w otaczarkach zgodnie z punktem 3.1.
Doktadna¢ dozowania poszczego6inych sktadnikéw powinnarastpujaca:

+0,3% m/m
+1,0% m/m
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- Kruszywo +2,5% m/m

Kolejnas¢ dozowania sktadnikow do mieszalnika jestgmsgica: kruszywo grubdrednie, drobne, wypetniacz, a po ich
wymieszaniu — asfalt. Mieszanie sktadnikow powisi@dbywa do czasu uzyskania jednorodnej pod wdein wyghdu
i konsystencji, mieszanki. Wszystkie ziarna powibpydoktadnie otoczone asfaltem. Temperatura miesaafdtowej w
trakcie wytwarzania oraz po jego zakpeniu powinna wynosil 70°C - 190°C. Doktadne temperatury technologiczne
powinny by zgodne z temperaturami podanymi w Aprobacie Tezhagj dla asfaltu.

5.2.7. Odcinek prébny
Aby zatwierdZi recept laboratoryjna, Wykonawca jest zobaeany wykoné zaréb probny na otaczarce i

utozy¢ odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia czy otaczarnia do produkcji asfalardolanego oraz spitzdo jego wbudowania jest wwy,

- okreilenia grubéci warstwy mieszanki asfaltu twardolanego, koniegdo uzyskania wymaganej grébowarstwy
nawierzchni,

- okreflenia czasu mieszania sktadnikdw asfaltu twardglakeniecznego do uzyskania $disvej temperatury
mieszanki,

- ustalenie doktadnej temperatury rozkladania raigszasfaltu twardolanego,

- sprawdzenie prawidiowoi recepty laboratoryjnej i robocze;.

Do takiej proby Wykonawca powinieayd materiatdw i sprtu takich jakie bda stosowane do wykonania nawierzchni.

Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Kierowrtikajektu. Nawierzchaipoddaje si

obcizeniu poprzez najechanie na tyinymi osiami pojazdu o masie catkowitej 30Mg {8A).

W czasie uktadania mieszanki rigi@obra z co najmniej dwoch zarobdw (z kosza rozktadagndpki mieszanki

mineralno-bitumicznej (po ok. 20kg) i sprawdizh sktad poréwnag do recepty laboratoryjnej, oraz wykémmdania

zawarte w punkcie 5.5. Specyfikacji. Sktad grangtoyezny mieszanki i zawagbasfaltu w mieszance powiniencby

zgodny z wymogami punktu 6.2d Specyfikaciji.

Po obcizeniu odcinka prébnego pojazdem pgle

- pobra co najmniej 3 prébki walcowe wyite w celu okrélenia wolnej przestrzeni w nawierzchni oraz aidisiosci,

- podda ogkdzinom stan nawierzchni po jej op@niu (brak sgkan, odksztatc trwatych itp.)

- odstong fragment nawierzchnizalo izolacji celem stwierdzenia, czy nie ppiéb zerwanie przyczepic miedzy
nawierzchni a izolacy.

Uzyskanie wszystkich pozytywnych wynikéw z odcipkébnego i zatwierdzeniu recepty laboratoryjneppikierownika

Projektu umeliwia Wykonawcy przysipienie do uktadania warstwyagicej z asfaltu twardolanego na obiekcie.

5.2.8. Whbudowanie asfaltu twardolanego w nawierzctig

Mieszank asfalty twardolanego nalewbudowa w sposdb mechaniczny, prziyaiu rozktadarki (punkt 3
Specyfikacji). Uktadanie musi odbywaie w sposéb eigly, bez przestojow z jednostajoredkascia. Uktadarka powinna
by¢ zasilana, tak, aby w jej zasobniku byta stalg@omieszanka. Ukladanie asfaltu twardolanego pavadibywa sic
cah szerokécia obiektu. Zhcza poprzeczne warstégieralnej naley wykonczyt samoprzylepmtasma asfaltowo-
kauczukow, przyklejaic ja do obaitych kravedzi podgrzanych promiennikami podczerwieni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. 0Ogolne zasady kontroli jakéci

Ogdlne zasady kontroli jakoi, podano w SST M.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.
6.2. Szczeg6towe zasady kontroli jakei robot

6.2.1. Badania przed przystpieniem do robét
Kierownik Projektu mge zatwierdzt zrédla poboru kruszyw na podstawie przedstawiongepr
Wykonawe deklaracji zgodnii Producenta kruszyw, o ile przedstawione przezgmiwyniki uznaje za
miarodajne i zgodne z wymaganiami punktu 2. Spkayfi.
Wykonawca ma obowkek zgromadzi catas¢ niezkzdnych materiatdw kamiennych do wykonania mieszanki
asfaltu twardolanego ztg¢ go w utwardzonych boksach, frakcjami i dladtej frakcji wykona 1 raz wszystkie
badania wymagane w punkcie 2 Specyfikaciji.
Zrodio poboru asfaltu proponuje Wykonawca przedstawi Aprobat Technicze i deklaracje zgodrioi
Producenta.
Uwaga:
a) w przypadku stosowania gryséw bazaltowych, ayaldokon& dla kadej dostawy optycznej oceny
wystepowania oznak zgorzeli. W przypadku najmniejszycdgirzer nalezy wykona badanie pod dtem
wystepowania zgorzeli w bazaltach.
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b) dla asfaltbw: badania penetracji, temperaturgkmenia, cagliwosci i nawrotu spgzystego — naley
przeprowad# dla kadej dostawy. Wyniki powinny kyzgodne z wymaganiami podanymi w Aprobacie
Technicznej.

6.2.2. Badania w czasie produkcji mieszanki asfaltu tward@anego
W czasie produkcji natg kontrolowa:

a) sprawné urzadzen wytwdrni i maszyn wspotpracagych,

b) temperatur kruszywa, lepiszcza — nie rzadziej jak co 1 goglzin

c) temperatuy gotowej mieszanki — dla kdegosrodka transportu (na wytwarni i budowie); natevprowadzé
system kontroli podlegagy ewidencji,

d) sktad granulometryczny i zawaséoasfaltu w mieszance mineralno-bitumicznej — 2 daycatdéci produkc;ji
lecz nie rzadziej ril raz na zmiaxirobocza. Dopuszczalne odchylenia od sktadu projektowanego:

- dla kruszywa powsej 2mm  £5,0%

- dla wypelniacza +3,0%

- dlalepiszcza -0,5% + +0,2%

€) oznaczenie penetracji trzpieniem o powierzclenis- 6 razy dla cakei produkcji lecz nie rzadziej hil raz
na zmiar robocz; wymagany wynik od 1,0 do 3,5mm.

Prébki do badaw punkcie d, e naly pobierd z kosza uktadarki.

Z nawierzchni utaonej na ptycie obiektu nie wycinasgirébek walcowych.

Procedury, sposOb pobierania probek oraz sposéhundemtowania, Wykonawca powinien przedstawi

Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia.

6.2.3. Kontrola w czasie uktadania nawierzchni

W czasie uktadania nawierzchni nglé&ontrolowa:
a) jednorodn& uktadanej warstwy — na ligco,
b) temperatur zag:szczanej mieszanki — na baeo.

6.2.4. Badania dotycgce cech geometrycznych nawierzchni z asfaltu twarthmego

a) szeroké¢ nawierzchni na obiekcie musi dyzgodna z szerokoia projektowam w Dokumentacjach
Projektowych,

b) Réwnd¢ warstwy wizacej

- podtuzna mierzona planografem w sposodgty. Nieréwndci dla obu warstw nie magprzekraczd 5mm,

- poprzeczna mierzona 4m datpomiar wykonywdé 1raz/10m; nieréwnii dla obu warstw nie mag
przekracza 3mm.

c) spadki poprzeczne nawierzchni powinny¢ lggodne z DokumentagcjProjektowa. Pomiar wykonywé
1raz/10m; tolerancja wynosi £0,2%,

d) rzedne wysokéciowe; pomiar 1lraz/10m; gdice w stosunku do eznych projektowanych nie mag
przekraczd +3mm,

e) grubad¢ nawierzchni — 1 pomiar/10m; pomiaru dokonujersa podstawidwiatta kraveznika. Dopuszczalna
tolerancja grubgei warstwy mae wynosé +0,5cm.

f) wyglad zewrtrzny nawierzchni — naky dokon& ogledzin catego odcinka. Wygll zewrtrzny powinien
by¢ jednorodny bez plam i wytluszaze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogolne wymagania dotycge obmiaru

Ogdlne wymaganidotyczice obmiaru podano w SST M.00.00.00. ,Wymagania 0ol
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest metr kwadratowy (ff) warstwy wizacej nawierzchni wykonanej z asfaltu
twardolanego o grulsoi warstwy 30 mm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru
Ogoblne zasady odbioru Robét podano w SST M.000QWymagania Ogolne”.
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8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot

Odbioru robot dokonuje Kierownik Projektu nasadach okrdonych w SST DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogolne”
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektova, jezeli wyniki bada i pomiaréw z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki ptyzyne.
Do odbioru Wykonawca powinien przedstawiszystkie dokumenty z kontroli jaka rob6t, oraz wyniki
pomiaréw z odcinka prébnego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne wymagania dotycgce ptatnaci
Ogo6lne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST M.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Podstaw platndci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- przygotowanie podta,

- wykonanie konstrukcji odcinka probnego wraz z msechni z asfaltu twardolanego oraz dokonanie jego
prébnego obarenia,

- zakup i dostarczenie materiatdw przeznaczonycprddukcji mieszanki,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badan@az instrukcji prowadzenia robat,

- wytworzenie mieszanki,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne rozienie mieszanki asfaltu twardolanego zgodnie z Zekimwary grubdcia, niwelet i
spadkami poprzecznymi,

- wykonczenie zicz téma,

- oczyszczenie miejsca pracy i utylizacja odpadéw,

- przeprowadzenie niezbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfjkac

- koszty uzyskania wymaganych uzgodni@kceptaciji,

- koszty zwizane z ochranotaczajcegosrodowiska i przylegtych tras komunikacyjnych przaeshatywnymi

skutkami prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

PN-76/B-11112
PN-73/C-04021

PN-EN 12593:2002
PN-EN 1427:2001

PN-EN 1426:2001
PN-85/C-04132
PN-EN 1SO 2592:2002(U)

PN-61/S-96504
PN-67/S-04001

PN-86/B-11113
10.2. Inne dokumenty

TWT-PAD-97

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamdo nawierzchni drogowych.

Przetwory naftowe. Oznaczanie tentpgranicknienia asfaltow metad
LPierscien i Kula”.

Asfalt i produkty asfaltowe. Ozzexde temperatury tamlivgoi metod, Fraassa.

Asfalty i produkty asfaltowe. Ozreie temperatury rgknienia. Metoda
LPierscien i Kula”.

Asfalty i produkty asfaltowe. Ozreatie penetracji igt

Przetwory naftowe. Pomiagtiwosci asfaltow.

Przetwory naftowe. Oznaczagiperatury zaptonu i palenia. Pomiar metod
otwartego tygla Clevelanda.

Drogi samochodowe. Wypeltniacz kanyigmmas bitumicznych.

Drogi samochodowe. Metody liaaias mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych.

Kruszywo mineralne. Kruszywo natueadio nawierzchni drogowych. Piasek.

Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroasflatgowe. IBDiM,
Warszawa 1997




