Szczegotowa Specyfikacja Techniczna M.21.02.00

M.21.02.00. ROBOTY REMONTOWE
M.21.02.01 PRZYGOTOWANIE PODLOZA ELEMENTOW WZMACNIANYCH
PRZEZ BETONOWANIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrejysymagania dotyege wykonania i odbioru Robot
zwiazanych z wykonaniem przygotowania podio elementdéw wzmacnianych przez betonowanie lub
torkretowanie w ramach remontu ktadki vagul ul. Dybrowskiego nad torami PKP w Tarnowskich Gérach

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doklipezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja , obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu
wykonanie Rob6t zwgzanych z przygotowaniem pod#dla elementéw wzmacnianych przez betonowanie lub
torkretowanie.

Zasady przygotowania podia powinny by stosowane dla nagtujacych Robét:
naprawa powierzchni podp6r fednich (pod torkretowanie)
- nadbudowa podpér pednich
- nadbudowa przyczétka od strony Centrum
- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betgabh (w zakresie przygotowania pogé).

1.4. Okrédlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SE ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”

1.5. Ogolne wymagania dotycrce Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodiioz dokumentagj
projektows ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wyraa@ dotycace Robét podano w ST
M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

- Zywica epoksydowa wg PN-86/C-89085/01
- Stalowe pgty zespalajce ze stali gatunku A-11IN - wg ST M.12.00.00

3. SPRZT

- wiertarki udarowe
sprzarka.
Nlezqunyjest dosfp do energii elektrycznej i wody.

4. TRANSPORT

Materiaty i sprzt mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu zaakceptowanymi przez Kierownika
Projektu w sposob zabezpiecj przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do giaeji projekt organizacji i harmonogram Robo6t
uwzgkdniajacy wszystkie warunki , w jakichebla wykonywane Roboty.
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5.2. Przygotowanie podiga

W zakres przygotowania podi® wchodz nastpujace prace (po skuciu powierzchni)

- usungcie pozostatéci powtok ochronnych i piebnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszcze

- usungcie mleczka cementowego i stabo zménych warstw betonu

- usungcie szkodliwych substancji magych mi€ wptyw na przyczepnié betonu

- odkucie betonowej otuliny skorodowanyclktm (jezeli jest taka konieczrié)

- oczyszczenie odstogtych pretow z rdzy

- oczyszczenie podia z wody, pytdw i czsci luznych

- nagczenie kapilarne wad

5.3. Kotwienie podtaza betonowego

Roboty te wymagajwykonania nagpujacych czynnéci:

* nadbudowa podp6r geednich

- nawiercenie w istniarej gornej powierzchni podp6r frednich (po skuciu) otworéw @ednicy
16 mm i gkbokasci 200 mm w rozstawie co 200 mm,

- wykonanie pgtdw zespalajcych ze stali A-1lIN o dtugéci okreslonej w Dokumentacji
Projektowej (pgty nr 1) isrednicy 12 mm,

- oczyszczenie z pyldw przez przedmuchaniezprym powietrzem wywierconych otworéw, przed
wypetnieniem ich epoksydem,

- osadzenie na epoksydzie w wywierconych otworachgutowanych pgtow zespalajcych.

* $ciany podpor p&rednich

- nawiercenie w istnigrej powierzchni podp6r goednich otwordéw dgrednicy 16 mm i gibokasci
180 mm w rozstawie co 800x800 mm (mijankowo),

- wykonanie pgtéw zespalajcych ze stali A-IlIN o diugéci okreslonej w Dokumentacii
Projektowej (pgty nr 1) isrednicy 12 mm,

- oczyszczenie z pyldw przez przedmuchaniezprym powietrzem wywierconych otworéw, przed
wypetnieniem ich epoksydem,

- 0sadzenie na epoksydzie w wywierconych otworachigmowanych pgtéw zespalajcych.

* nadbudowa skrzydet

- nawiercenie w istniggej powierzchni skrzydet (po skuciu) otworéwrednicy 16 mm i
gtebokasci 200 mm w rozstawie co 150 mm

- wykonanie pgtéw zespalajcych ze stali A-IlIN o diugéci okreslonej w Dokumentacii
Projektowej (pgty nr 8 i 10) isrednicy 12 mm,

- oczyszczenie z pytow przez przedmuchaniezprym powietrzem wywierconych otworéw, przed
wypetnieniem ich epoksydem,

- osadzenie na epoksydzie w wywierconych otworachgutowanych pgtow zespalajcych.

Odbiér zbrojenia powinien ldydokonany przed betonowaniem zgodnie z ST M.12M1.0
5.4. Uwagi ogdlne

W przypadku, gdy skucie powierzchniowej warstwyolmet spowodowato odstogtie zbrojenia, naley skuwa
tak gkboko, aby umdliwi ¢ oczyszczenie zbrojenia (np. przez piaskowaniejaiym jego obwodzie. Podte
przeznaczone do betonowania powinné bgsycone wogd aby nie nagpowato odciganie wody zéwiezego
betonu oraz w celu wywotaniggznienia poditoa betonowego dla zrekompensowaniznidy skurczuswiezego
betonu i starego podia betonowego. Takie nasycenie powinné psowadzone przez minimum 2-3 dni.
Bezparednio przed betonowaniem powierzchnia powinnazwyta wod pod cénieniem i oczyszczona, a
nastpnie osuszona np. sEpnym powietrzem.

Prace zwizane z przygotowaniem podi mazna wykonywa wszystkimi metodami mechanicznymi,
fizycznymi, chemicznymi - pod warunkiere nie wplywag negatywnie na strukteiistniepcego betonu i
zbrojenia.

Wykonawca zobowizany jest posiadaprzyrzd do oznaczania wytrzymaig na odrywanie i dokumentowa
odpowiednie przygotowanie podi protokotem z wynikami bada

Prawidtowa¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu preezonej do wzmocnienia przez
betonowanie ocenia Kierownik Projektu.
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6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Zakres kontroli
Kontrola wykonania Robét obejmuije:

badania przydatnci materiatdw
badanie przygotowania podia
* badanie kotwienia podi@.

6.2. Badania przydatndci materiatéw

Badania przydatriigi materiatéw polegajna:
a) dlazywicy epoksydowej wg PN-86/C-89085/01
- sprawdzeniu atestow ( sprawdzeniu parametréhnieznych)
- sprawdzeniu daty produkcji
- sprawdzeniu daty przydatt do stosowania
- sprawdzeniu stanu opakofmiawarunkéw sktadowania
b) dla petow zespalajcych
- wg ST M.12.00.00

6.3. Badanie przygotowania podtza

Badanie przygotowania podi@ obejmuje:
- wizualm ocere prawidtowaci wykonania Rob6t - wg punktu 5 niniejszej ST
- sprawdzenie wytrzymadoi na odrywanie.

Przygotowane podi® musi spetni@nastpujace wymagania:

- wytrzymala¢ nasciskanie > 20 MPa wg PN-74/B-06261

- wytrzymala¢ na odrywanie.

Pomiar wytrzymatéci na odrywanie naly wykona zgodnie z PN-92/B-01814.

Nalezy wykona jedno oznaczenie naide 50 n? powierzchni oczyszczonego pogho przy czym minimalna
liczba oznaczgéwynosi 5 dla jednego obiektu. Waséadrednia z wszystkich oznaazaie mae by nizsza ni
1.5 MPa, a minimalna waré pojedynczego oznaczenia nigsza nk 1.0 MPa.

6.4. Badanie kotwienia podiaa

- Badanie wsfpne (przed przyspieniem do wiéciwych Robo6t przy kotwieniu) przeprowadaila 3
sztuk osadzonych na epoksydzietpw tacznikowych - celem stwierdzenia prawidto$gozastosowanej
technologii Robot.

- Badanie kontrolne po zakozeniu kotwienia dla 5 losowo wybranych przez Kvenika Projektu
pretéw facznikowych.

Zakotwiony pet poddaje s wyciaganiu sih rowna 80% sity obliczeniowej mta na rozeiganie (sita
odpowiadaica napgzeniom rownym 80% R min-

Prob; mazna uzné za pozytywas, jezeli pod wpltywem przytaonej sity nie nagpi wysunicie prta z betonu o
wigcej niz 0.5 mm.

6.5. Tolerancje wykonania:
- srednica petdw zespalajcych +0.3mm

- diugasé pretow zespalajcych +2.mm
- rozstaw otworow +1cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednosti obmiaru jest 1 przygotowanej powierzchni. Ptacksia wykonanie przygotowania podézgodnie
z Dokumentagj Projektova i po odebraniu Robét.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior Robat zanikapgcych lub ulegapcych zakryciu

8.1.1. Dokumenty i dane

Podstaw dokonania oceny ikzi i jakosci Robét ulegajcych zakryciu g nastpujace dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na nigipnami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Kierownika Projektu

- atesty materialtéwaytych do przygotowania powierzchni pogéo

- dziennik budowy

- wyniki bada kontroli jakdsci - wg punktu 6 niniejszej ST

- ewentualne uzasadnienie zmian w dokumentacji.

8.1.2. Zakres

Odbiér Roboét zanikagych obejmuje sprawdzenie:

- przygotowania otworéw do osadzeniatpw facznikowych

- dokumentacji potwierdzagej wymagane parametry materiatow
- jakaosci wykonanego przygotowania poden

8.2. Odbiér ostateczny

Przy odbiorze ostatecznym powinnyclprzediaone naspujace dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i bada

- protokoty odbioru Roboét zanikagych.

Odbiér ostateczny polega na sprawdzeniu peaych elementow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia dostarczenie niegthnych czynnikow produkcji, przygotowanie pozho(w tym
skucie w-wy powierzchniowej), wykonanie kotwieniee¢ montau zbrojenia), przeprowadzenie bada
oczyszczenie stanowiska pracyetiytacznikowe g uwzgkdnione w cenie jednostkowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych.
PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania
i badania.

PN-86/C-89085/01 Zywice epoksydowe. Metody batlaPostanowienia ogdline.
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M.21.02.06. PODNOSZENIE KONSTRUKCJI NOSNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjwsymagania dotyece wykonania i odbioru robot
zwigzanych z podniesieniem konstrukcji niosj w ramach remontu ktadki wagu ul. Dybrowskiego nad
torami PKP w Tarnowskich Gérach

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetaygdwntraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie wszystkich prac zgdianych z podnoszeniem i opuszczanienggek Catkowity cgzar konstrukcji
(tacznie z wyposzeniem) wynosi ok. 260 kN (charakterystyczny), 3RD(kbliczeniowy).
Podnoszenie naly realizowa poprzez cztery punkty podparcia (po dwa przydieq podporze pwedniej).
Reakcje na podpory tymczasowe wynid80 kN (charakterystyczna), 185 kN (obliczeniowa).
Schemat zakresu robot:

- monta urzadzeh do podnoszenia pgget (rusztowania)

- podniesienie peset na wysok& okoto 1,2 m,

- zabezpieczenie pgget przed utratstateczni

- opuszczenie pezet

- demonta urzadzen do podnoszenia pgget.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz z okteniami
podanymi w M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékech wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova,
ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wymaigadotycace robét podano w ST M.00.00.00
"Wymagania ogélne ".

2. MATERIALY

Materiaty do uradzeh pomocniczych wedtug wytycznych WP-D.DP-31. i norRly-M-48090:1996
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do bydoastéw — Wymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych rusztovia

3. SPRZET

Zastosowany spet winien by zgodny z projektem organizacji robét zaakceptowapyzez Kierownika
Projektu.

4, TRANSPORT

Transport materiatdw, ugdzer pomocniczych i spetu dowolnymisrodkami transportowymi, w sposéb
zabezpieczagy przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymogi organizacyjne

* Zakres i spos6b wykonania robo6t eliych niniejsa Specyfikacy Techniczi winien by okreslony w
dokumentacji technicznej. Przestrzeganie warunkdkomania tam okidonych jest bezwzgtinie konieczne.
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* Wykonawca zobowazany jest do opracowania roboczego projektu teduyiidl organizacji robét
zawierajcego :

- obliczenia statyczne podnoszonegaepia uwzgedniajace obcizenia i warunki podparcia
wystepujace w trakcie podnoszenia lub opuszczeniagez(obliczenia te wykonane byinny na podstawie
zasad podanych w polskich normach projektowaniakibiv mostowych ),

- obliczenia statyczne i rysunki roboczeagtzen pomocniczych stincych do podnoszenia piset,

- dobér spretu,

- warunki techniczne wykonania i odbioru pracaasinych z podnoszeniem oraz adzen
pomocniczych.

* Powyzszy projekt technologii i organizacji rob6t musyskas akceptagj Kierownika Projektu.

5.2. Wykonanie, monta i demontaz urzadzen do podnoszenia

Roboty te naley wykonywa zgodnie z :

- wytycznymi WP-D.DP-31,

- normy PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementdadsiych do budowy mostow —
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanychtowgan.

- projektem technologii i organizacji rob6t wg pktl. niniejszej ST.

5.3. Podnoszenie i opuszczanie met

Podczas operacji podnoszenia konstrukijina by¢ blokowana na jednej podporze w kierunku
podiuznym, ma to zapobiec ewentualnemu przesuwaniuggpodtuznemu konstrukcji. W kierunku
poprzecznym konstrukcja négna powinna by zablokowana odcagami w celu zapewnienia stateczrioi w
przypadku wystapienia silnych wiatrow

Projekt technologii podnoszenia i zabezpieczenistakcji kladki Wykonawca rob6t uzgodni z
projektantem i odpowiednimi stbami PKP.

Operacje podnoszenia mana wykona¢ przy wytaczonej trakcji kolejowej obecndci
przedstawiciela PKP

Roboty te naley wykonywa' zgodnie z projektem technologii i organizacji robtaz zawartymi w
tym projekcie warunkami technicznymi wykonania wd.b.1. niniejszej ST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakdci dla poszczegoélnych rodzajow robét @heh niniejsa Specyfikaci zgodna z nagpujacymi
dokumentami :

- wytyczne techniczne wykonania i odbioru robowvaee w roboczym

projekcie technologii i organizacji rob6t w pktl5niniejszej ST

- WP-D.DP31. Wytyczne projektowania obiektow zagizeh budownictwa

specjalnego w zakresie komunikacji. Rusztowarsabdidowy mostéw

stalowychzelbetowych lub z betonu sgonego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 Mg podnoszonej i opuszczanej kaksjir nasnej. Placi s§ za wykonan i odebran
iloé¢ ton podniesionej, a naginie opuszczonej konstrukcji §reej.

8. ODBIOR ORBOT
Odbidr robét zgodnie z ST M.00.00.00 ,Wymaganialogboraz dokumentami wymienionymi w punkcie 6.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzginia zapewnienie niezddnych czynnikéw produkcji do podniesienia konstijukc
nosnej, nastpnie opuszczenia, rozebrania ruszthwadwiezienia, a tate uporadkowanie terenu po
zakaczeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wedtug punktu 6. niniejszej ST.

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje staldmjektowanie.
PN-86/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania.
PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewaidrojektowanie.
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PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewaiaVymagania i badania.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementdadsiych do budowy mostow —
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanysiatowa.

PN-B-03163-1:1998. Konstrukcje drewniarRusztowania - Terminologia

PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane — RusztaavalVymagania
PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane — RusztosavarBadania przy odbiorze

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowecpb — Okréenia, podziat i gtbwne parametry
PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe e¢pbe- Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe epbe- Rusztowania ramowe
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Ofpe@inia.
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M.21.02.07. TORKRETOWANIE POWIERZCHNI PODPOR

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej STaswymagania dotyecre wykonania i odbioru robét zwdanych z
torkretowaniem pionowych powierzchni podpor obisktthostowych w ramach remontu ktadki wagii ul.
Dabrowskiego nad torami PKP w Tarnowskich Gérach

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetaygdwntraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zeanych
z wykonaniem torkretu i zakresem swym obejmuje wyaméa stawiane materiatom i wykonywanej pracy.
Zakres robot dotyczy wykonania torkretu na powibriach podpér pwednich o grubgci 60 mm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakstosowanych materiatow i wykonanych roboét oraz za
ich zgodné¢ z dokumentaagjprojektova, ST, oraz z poleceniami Kierownika Projektu.
Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY.
2.1. Sktadniki mieszanek betonowych
2.1.1. Cement

Nalezy stosowa cement portlandzki czysty marki 45. DopuszczesBisowanie cementu portlandzkiego

czystego marki 35, ale tylko do betonu klasy nieszgj nz B25.

Wymaga s, aby cementy te charakteryzowaty sastpujacym sktadem:

» zawartd¢ krzemianu tréjwapniowegosS - 50+60%,

e zawartd¢ glinianu tréjwapniowego £ - mozliwie mata <7%,

« zawartd¢ alkaliow - do 0,6%, a maksymalnie do 0,9% pod whiem stosowania kruszywa
niereaktywnego.

Ponadto zalecaeiaby zawartée C,AF + 2 GA <20%.

Cement pochodry z kazdej dostawy musi kypoddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a wyniki

ocenione wg normy PN-88/B-30000 oraz

Zakres badacementu pochodezego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikanddaementowni, mana

ograniczy do oznaczenia wytrzymaio nasciskanie.

2.1.1. Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywo o uziarnieniu do 8mm tamane (grysy gamét lub bazaltowe) o ksztalcie ziaren
zblizonym do szécianu i naturalne kruszywo otoczakowviry) oraz piasek.

Grysy powinny odpowiadanastpujacym wymaganiom:

e zawartd¢ pytdw mineralnych - do 1%,

» zawartd¢ ziaren nieforemnych (tj. wydkonych i ptaskich) - do 10%,

» wskaznik rozkruszenia dla gryséw granitowych - do 16%jaagryséw bazaltowych - do 8%,

¢ nasikliwos¢ - do 1%,

* mrozoodporn& wg metody bezpwedniej - do 2%,

* mrozoodporn& wg zmodyfikowanej metody bezfgedniej (wg BN-84/6774-02) - do 10%,
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» reaktywnd¢ alkaliczna z cementem okfena wg PN-78/B-06714/34 - nie wywo#gia zwikszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

« zawartd¢ siarki bezpéredniej - do 0,1%,

e zawartd¢ zanieczyszczeobcych - do 0,25%,

e zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych - nie daga barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.

Zwir powinien spetni@ wymagania normy PN-86/B-06712 “Kruszywa mineradoebetonu zwyklego” dla

marki 30 w zakresie cech fizycznych i chemicznych.

Ponadto:

» reaktywnd¢ alkaliczna: jak dla grysow,

* mrozoodporn& wg zmodyfikowanej metody bezfredniej jak dla grysow.

Piasek powinien spetrianastpujace wymagania:

+ zawartd¢ pytdw mineralnych - nie wtej niz 1,5%,

» zawart@¢ zwiazkow siarki - do 0,2%,

« zawartd¢ zanieczyszczeobcych - do 0,25%,

e zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych - nie daga barwy ciemniejszej od wzorcowej,

« reaktywnd¢ alkaliczna: jak dla grysow.

W kruszywie nie dopuszczaegjrudek gliny. Dostawca zoboaziany jest do przekazywania dlazlej partii

kruszywa atestu zawiergiego wyniki bada petnych wg PN-86/B-06712.

Kruszywo pochodare z kadej dostawy musi kypoddane badaniom niepetnym obejacym:

e 0znhaczenie sktadu ziarnowego,

* 0znaczenie zawaroi pytow,

* o0znaczenie zawaroi ziaren nieforemnych,

* o0znaczenie zawaroi zanieczyszczeobcych,

* o0znaczenie zawaroi grudek gliny.

2.1.3. Woda

Zaleca si stosowanie wody wodagjowej pitnej. W przypadku poboru z innegiddia naley przeprowad4i
biezaca kontrok zgodnie z PN-75/C-04630:

« zabarwienie - nie powinna wykazyiya

» zapach - nie powinna wydziélaapachu gnilnego,

+ zawiesina - nie powinna zawiérgrudek, ktaczkow,

e pH - co najmniej 6 przy badaniu papierkiem wskkowym.

2.1.4. Dodatki do betonu

Dopuszcza siza zgod Kierownika Projektu stosowanie dodatkéw uplastyaaoych, napowietrzagych lub
przyspieszajcych wizanie, takich, ktére majaktualneswiadectwo dopuszczenia do stosowania wydamez
Instytut Badawczy Drég i Mostow.

2.2. Okreslenie sktadu mieszanki

Zasadniczymi kryteriami doboru skladu mieszankivgtrzymalad¢ nasciskanie, szczelrdé i mrozoodpornét

torkretu.

Do pierwszych préb torkretowania i w przgtaiych warunkach naky przyjmowa sktad mieszanki betonowej

wg nastpujacych zasad:

e zawart@¢ cementu:

300 - 350 kg/mw przypadku cementu 45

350 - 400 kg/miw przypadku cementu 35

» wskaznik w/c od 0,40 do 0,55

« piasek - 820 do 600 kgfm

» dodatki do beton6w - ik& dozowanego sktadnika ustalana jestdaazowo przez laboratorium betonéw
Wykonawcy robét.

3. SPRZET.

W(g instrukcji: Wymagania techniczne wykonania i imlb betonu natryskowego (Torkretu) na
obiektach mostowych - GDDP, Warszawa 1989r.
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4, TRANSPORT.
W(g potrzeb Wykonawcy.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania widciwosci torkretu (beton).

Torkret powinien spetntanastpujace wymagania:

« wytrzymata¢ - zgodnie z wymaganiami podanymi w dokumentacjhiécznej dla poszczegélnych
elementow konstrukcyjnych (w przypadku braku wynfadatyczicych klasy betonu przyjmujeesB30),

* przyczepné&t do podiga: catkowita,

* naskkliwosé: nie wicksza nk 4% wg PN-88/B-06250,

» wodoszczeln&: co najmniej 0,7 MPa wg PN-88/B-06250,

* mrozoodporn&: ubytek masy nie wkszy niz 5% oraz zmniejszenie wytrzymagy nasciskanie nie
wigksze nk 20% po 150 cyklach zami@nia i odmraania wg PN-75/S-96015.

5.2. Przygotowanie powierzchni do torkretowania

Powierzchnia betonu przygotowana dozgloia torkretu nie ma zawiera lokalnych wgebien ani wystajcych
fragmentéw (aby nie wygbowaly nagte zmiany grul§oi narzucanej warstwy betonu). Gtadkie powierzchnie
powinny by uszorstnione, np. przez piaskowanie. W przypad#y,oczyszczenie powierzchniowej warstwy
betonu spowodowato odsta@gie zbrojenia, naley skuwa tak gkboko, aby umgliwi ¢ oczyszczenie zbrojenia
(np. przez piaskowanie) na catym jego obwodzie l¢2edprzeznaczone do torkretowania powinné by
nasycone wogl aby nie nagpowato odciganie wody zéwiezego torkretu oraz w celu wywotaniagznienia
podiaza betonowego dla zrekompensowanianidy skurczowéwiezego torkretu i starego podia. Takie
nasycenie powinno ldyprowadzone przez minimum 2+3 dni. Begainio przed torkretowaniem powierzchnia
powinna by zmyta wod pod cknieniem i oczyszczona, a ngshie osuszona, np. Bonym powietrzem.
Prawidtowa¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu preezonej do torkretowania ocenia
inspektor nadzoru (odbieraly) stosownym wpisem do dziennika budowy.

5.3. Zbrojenie torkretu

Gatunki zastosowanej stali, rodzaj i sposéb zbrajekrelone s w projekcie technicznym. Odbiér zbrojenia
powinien by dokonywany przed torkretowaniem przez Kierownikaj&ktu i potwierdzony wpisem do
dziennika budowy.

5.4. Wykonywanie mieszanki

Wszystkie sktadniki mieszanki naledozowa wytacznie wagowo z doktaddoia +2% przy dozowaniu
cementu,

+3% przy dozowaniu kruszywa, z vaikiem wody, ktég ustalamy w spos6b napujacy - przed przyapieniem
do betonowania operator ustala konsystengjlatujacej z dyszy masy betonowej metqurob. Préby te naky
wykona na przeznaczonej do tego celu ptycie drewniartawienej z boku - pionowo.

5.5. Torkretowanie

W czasie naktadania betonu natryskowego#yaezestrzeganastpujacych zasad:

* minimalna grub& narzucanej warstwy — 1-2cm,

« maksymalna grubié narzucanej warstwy - 5cm, a przy dodadradkow przyspieszagych wizanie - do
10cm,

e przerwy w betonowaniu poszczegdlnych warstw - @b 2 dni,

* przy torkretowaniu powierzchni zbrojonych grébgierwszej warstwy powinna byak dobrana, aby
catkowicie wypetnita przestraepod petami i pomedzy prtami,

* warstwa torkretu powinna byednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych,

» torkretowanie powinno odbywsasic w nasgpujacych warunkach atmosferycznych: temperatura pozaeto
najmniej +5C, temperatura podia powyej 0°C, bez intensywnego nastonecznienia, wysuasegjo wiatru
i wysokiej temperatury, a tak przy zapewnieniu w gju kilku pierwszych dni po betonowaniu temperatury
powietrza powyej 0°C.

+ wbudowanie mieszanki powinno ngsit bezpdrednio po wymieszaniu, a najdej po 2 godzinach, gdy
wilgotnos¢ sktadnikéw jest mniejsza od 2%, 1 godziny, gdygeiha¢ wynosi 2-4%, 0,5 godziny przy
wilgotnosci sktadnikéw powyej 4%.
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Zgoda na wykonanie kolejnej warstwy naagnym torkrecie powinna ldywyrazona przez Kierownika Projektu
wpisem do dziennika budowy.

5.6. Piekgnacja torkretu

Natychmiast po zatorkretowaniu najerozpocaé zabiegi pietgnacyjne trwajce przez 7 dni, polegdje przede
wszystkim na zabezpieczerfiwiezego betonu przed odparowaniem wodystMtdowiskach agresywnych
chemicznie mgna stosowapowtoki dla ochrony powierzchniowej, np. na bazpeic epoksydowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Wykonawca obowizany jest przedstawinspektorowi nadzoru do zaakceptowania systemr&bnt
wewretrznej, obejmujcy wszystkie czynniei technologiczne, ktéry powinien bygodny z WTW,
przedmiotowymi normami, instrukep dokonywaniu odbioréw DP-T 14 i uwzdhiac “Wytyczne wykonania
betonu natryskowego (torkretu) na obiektach mostdy cagu drog publicznych.

W szczegdlInfci:

« wytrzymatasi¢ nasciskanie betonu sprawdzto najmniej na 3 prébkach, ktérych minimalny wymiaynosi
10cm, wycétych z plyty prébnej specjalnie przygotowanych niegionych w prasie wytrzymatoiowej wg
PN-88/B-06250, za zgadierownika Projektu badanie wytrzymaép powierzchni torkretowania o
grubdci narzutu min. 4 cm mma wykona metod, nieniszczca za pomog mtotka Schmidta wg PN-74/B-
06262, badanie wytrzymaioi nalezy wykona w przypadku kadej zmiany warunkdéw torkretowania,

e przyczepn& do podiaa naley sprawdza wizualnie w czasie wykonywania torkretu oraz pkat&zeniu
pielegnacji przez opukiwanie miotkiem o masie 0,5 kg, wczéniej jednak jak po 7 dniach dojrzewania,

« przed wykonaniem kolejnego etapu robét malleezwzgednie przestrzegazasady odbioru etapu
poprzedzajcego przez Kierownika Projektu (odbieya¢go).

7. OBMIAR.

Jednostl obmiaru jest. m? torkretu o grubosci 6 cm.Obmiar nie obejmuje kotwienia, siatki
zbrojeniowej, rusztowa

8. ODBIOR KONCOWY.

Badania wg p.6. nalg przeprowadzaw czasie odbiorow robét.
Na podstawie wynikoéw badanalezy sporadzi¢ protokoly odbioru rob6t kicowych.
Jesli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonaoboty naley uzna& za zgodne z wymaganiami ST.
Jeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatleiry uzna za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obawany jest doprowad&iroboty do zgodniei ze ST i
przedstawd je do ponownego odbioru.

0. PLATNOSC.

Cena jednostkowa uwzginia zapewnienie niezbdnych czynnikow produkcji ,przygotowanie
stanowiska pracy, przygotowanie pagipwykonanie odpowiedniej liczby warstw torkretaem z ich
pielegnach oraz uporzdkowanie stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu

PN-78/B-06264 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Badania radiogragé

PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-028eton. Czs¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnig

PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewaid’rojektowanie.

PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatfr@wnopochodnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatr@wnopochodnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Zicza.

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje staldmjektowanie.
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PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betamaelbetowe i spgzone. Wymagania i
badania

PN-EN 206-1:2003 Beton. €& 1: Wymagania, wikiwosci, produkcja i zgodni@

PN-EN 206-1:2003/A1:2005 Beton. &2 1: Wymagania, wikxiwosci, produkcja i zgodnit (Zmiana

Al)

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton. €z 1: Wymagania, wkiwosci, produkcja i zgodni

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy, yagzCzs¢ 2:Domieszki do betonu.

Definicje, wymagania, zgodé@ znakowanie i etykietowanie
10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonuysibwego (Torkretu) na obiektach mostowych - GDDP,
Warszawa 1989r.

WP-D, DP-31 Wytyczne projektowania rusztandla budowy mostow stalowychelbetowych lub z betonu
sprezonego.; M.K. W-wa 1967r.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochragongowiska (Dz. U. Nr 62, poz 627, zgndejszymi
Zmianami)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (DANtJ62, poz 628, z pdhiejszymi zmianami)
Rozporadzenie MinistraSrodowiska z dnia 27 wrzaia 2001 r. W sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. N2,1
poz 1206)

Rozporadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 grudnia 2002sprawie bezpiecastwa i higieny pracy przy
czyszczeniu powierzchni, malowaniu i metalizacjiryskowej (Dz. U. Nr 237, poz. 2003)
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